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DISPOSITIVO PER LA SINGOLARIZZAZIONE DI ARTICOLI PROVENIENTI DA UN 
ALIMENTATORE 

A nome: MARCHESINI GROUP S.p.a. 

Con sede a: PIAN DI MAQNA - PI ANORO (BO) in Via Gaiganelli, 20 

DESCRIZIONE DELLINVENZIONE 

La presence invenzione si inserisce nel settore tecnico concemente le apparecchiature che realizzano in 
modo automatico o semi-automatico il riempimento di recipienti, contenitori e/o flaconi con i relativi 
prodotti, la loro chiusura mediante I'applicazione di almeno un tappo di tipo idoneo alia tipologia di 
prodotto contenuto, ed il successive confezionamento in una corrispondente ed appropriata confezione. 

Piu in dettaglio, la presente invenzione conceme un dispositivo in grado di singolarizzare arcicoli 
provenienti da un alimentatore, che trova specifica ubicazione tra una stazione di riempimento dei flaconi 
ed una stazione di chiusura di questi ultimi mediante relativi tappi, ad esempio di quella tipologia di tappi 
(nebulizzator^ che rcgolano rcrogazione ed il dosaggio delle sostanze, di lipo liquido o fiuiuo, contenute 
entro i medesimi flaconL 

Tale tappi sono dotati di una cannula che deve essere inserita, in fase di accoppiamento, all'intemo del 
corpo del flacone. 

Nelle apparecchiature note, i tappi nebuhzzatori immagazzinati in un relativo alimentatore vengono 
convogliati da quest'ultimo, in fila gli uni dietro gli altri e second© una medesima orientazione, ad esempio 
con la nelativa cannula rivolta verso il basso, mediante un canale di indirizzamento verso la linea 
convogliatrice dei flaconi in corrispondenza di una stazione operativa che realizza laccoppiamento tappi- 
flaconL 

Una problematica che attualmente si riscontra nelle apparecchiature note consiste nel fatto di riuscire a 
posizionarc un certo numero di tappi singolarizzati, e distanziati gli uni dagli altri (ad esempio tra loro 
equidistanziati) in corrispondenza di tale stazione, al fine di utilizzare unita lobotizzate di manipolazione 
che agiscano sui tappi per realizzare I'accoppiamento con i flaconL 
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Scopo della presente invenzione e peitanto qiiello di proporre un dispositivo in grado di effettuare la 
singolarizzazione di articoli provenienti, in fila gli iini dietro gli altri, da un alimentatore. 

Altro scopo della presente invenzione e di proporre un dispositivo in grado di effettuare la 
singolarizzazione di un insieme articoli, provenienti da un alimentatore e disposti secondo una medesima 
orientazione in fila gli uni dietro gli altri, e di indirizzarli in corrispondenza di una stazione robotizzata di 
manipolazione. 

Ulteriore scopo della presente invenzione e di proporre un dispositivo in grado di effettuare la 
singola ri7 . 7a7 . i one di un insieme di articoli, provenienti da un alimentatore, distanziandoli gli uni dagli altri e 
di indirizzare questi ultimi in corrispondenza di una stazione robotizzata di manipolazione posizionandoli 
a fianco di rispetrive confezioni aUe quali essere associati, queste tJtixne convogliate in tale stazione di 
manipolazione da una relariva linea convogliatrice. 

Altro scopo dell*invenzione e quello di proporre un dispositivo in grado di singolarizzare un insieme di 
artiCoL chc provcngono da uii alimentatore e di e4uiJ]:>LaiizIarli bdcoiiuu una di^itaiiza conispundcnie alia 
distanza tra una serie di confezioni, disposte su una relativa linea, alle quali essere associati. 

E anche scopo dell'invenzione quello di proporre un dispositivo in grado di singolarizzare un insieme di 
articoli, in particolare un insieme di tappi e di equidistanziarli secondo una distanza corrispondente alia 
distanza tra i colli di corrispondenti flaconi posizionati suUa relativa linea convogliatrice. 

Ulteriore scopo della presente invenzione e quello di proporre un dispositivo in grado di predisporre e 
posizionare con precisione, in corrispondenza di una stazione robotizzata di manipolazione, gli articoli 
singolarizzati, in particolare tappi dotati di cannula, a fianco di relativi flaconi in un online e 
configurazione tale da consentire Tutilizzo di mezzi robotizzati per effettuare la fase di accoppiamento, in 
particolare I'inserimento della cannula entro il relativo flacone. 

I citati scopi sono interamente ottenuti in accordo con il contenuto delle rivendicazioni. 

Le caratteristiche dell'invenzione sono evidenziate nella seguente descrizione di una preferita forma di 
realizzazione di un dispositivo per la singolarizzazione di articoli provenienti da un alimentatore, eseguita a 


titolo esemplificativo con riferimento alle unite tavole di disegno nelle quali: 

- la figura 1 illustra secondo una vista schematica laterale il dispositive oggetto dell'invenzione nel suo 
complesso; 

- le figure 2A, 2B e 2C illustrano in modo schematico e secondo rispettive viste dall'alto elementi 
particolarmente s^nificativi del dispositive proposto in successive e distinte sequenze operative di 
singolarizzazione di una serie di tappi provenienti da un alimentatore e di posizionamento di questi 
ultimi in corrispondenza di una stazione roboiizzata di manipolazione, a fianco di una linea 
convogliatrice di flaconi; 

- la figura 3 mostra, in scala ingrandita e secondo una vista dall'alto, una fase particolarmente 
significativa di singolarizzazione di un tappo; 

- la figura 4 illustra la vista secondo la sezione IV-IV di figura 2C e mostra, in dettaglio, le fasi 
operative di accoppiamento di un tappo singolarizzato ad un relative flacone, in pardcolare 
Jell 'iiLseiiiueiito Jella cannula di lale tappo all uitemo di un relativo flacone. 

Con riferimento alle unite tavole di disegno si e convenuto di indicare con (1) il dispositive per la 
singolarizzazione di articoli (T) provenienti da un alimentatore (AT) oggetto deUa presente invenzione, nel 
suo complesso. 

I citati articoli (T), di qualunque tipe e comunque conformati, nell'esempio illustrato sono costituiti da 
tappi destinati ad essere accoppiati a corrispondenti contenitori (recipienti, flaconi, ecc.) che si 
trovano su una linea convogliatrice (L) di un'apparecchiatura automadca o semi-automatica di 
confezionamento di tali contenitori con un relative prodotto o sestanza (ad esempio di tipe liqvddo o 
fluido) al loro interne. 

In pamcolare, tali tappi (T) sono del tipe a regolazione dell'erogazione della sostanza contenuta nel 
relative flacone, e noti come tappi nebulizzatori che sono dotati di una relativa cannula (TQ che deve 
essere inserita, diirante la fase di accoppiamento tappo-flacone, all'intemo del flacone medesimo. 

II citato alimentatore (AT), come illustrate ad esempio in figura 1, e dotate di un canale di uscita (R) 
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lungo il quale sono convogliati i tappi (T) secondo una medesima orientazione, ad esempio con la relariva 
cannula (TQ rivolta verso il basso. 

A tal riguanio, il canale di uscita (R) risulta inclinato per convogliare, per forza di gravita, i cappi in esso 
contenuti verso la relativa sezione terminale (F), ed e dotato di mezzi di compattamento (RU) che 
esercitano su tali tappi tina ulteriore azione di sollecitazione per compattarli gli uni agli altri secondo una 
fila continua in corrispondenza di tale sezione terminale (F). 

Tali mezzi di compattamento (RUj) sono costituiti da una pluralita di ugelli, disposti lungo il canale di 
uscita (R) che induizzano, da monte a valle, getti di aria compressa sui tappi che via via sono convogliati, 
per gravita, verso la sezione terminale (F) del canale di uscita (R): in tal modo sui tappi che gia si trovano 
in tale sezione terminale viene esercitata, da parte dei tappi in arrivo, una ulteriore sollecitazione di 
pnessione che li compatta secondo una fila continua. 

In corrispondenza di tale sezione terminale (F) (vedasi ad esempio la figura 2A) sono posizionati oi^ani 
di ritcgno (FR), destinati a mcunuare il tappo di testa (ii) JcUa fila di tappi (T) in modo da tranenere 
temporaneamente questi ultimi entro il canale medesimo. 

II disposirivo (1) oggetto dell'invenzione mira a realiazare la sir^olarizzazione di singoli e successivi 
tappi, estraendoli dalla sezione terminale (F) del canale di uscita (R), predisponendoli ad esempio in 
configurazione equidistanziata gli uni dagli altri, e a convogliare tali tappi equidistanziati in corrispondenza 
di una apposita stazione di manipolazione, in modo tale da consentire Tutilizzo di unita robotizzate per 
effettuare le operazioni di accoppiamento con i colli dei flaconi situati sulla citata linea convogliatrice (L), 

A tal riguardo, tale dispositivo (1) prevede, come illustrato in generale in f^ura 2A, organi di riscontro e 
cattura (2) di singoli tappi (12) atti a riscontrare singolarmente e catturare una serie di singoli e successivi 
tappi di testa (11) convogliati dal canale di uscita (R) in corrispondenza della rchtiva sezione terminale (F) 
e rilasciati dai citati oi^ani di ritegno (FR), e mezzi di estrazione e convogliamento, indicati nel loro 
complesso con il riferimento (3) nella medesima figura 2A, atti a consentire ai citati organi di riscontit) e 
cattura (2) di transitare secondo un verso di estrazione (E) in corrispond^^^^^u^i^^^ terminale (F) 


per il riscontro e la cattura di una serie di singoli e successivi articoli di testa e per il trasferimento ed il 
posizionamento di tale serie di articoli singolanzzati in corrispondenza di una stazione robotizzata di 
manipolazione (SA). 

Secondo la particolare forma di nealizzazione illustrata a ritolo esemplificativo nelle figure proposte, i 
citati mezzi di estrazione e convogliamento (3) sono costituiti da un nastio convogliatore (30), ad esempio 
disposto orizzontalmente e ad anello chiuso, posizionato in prossimita del canale di uscita (R) ed 
affacciato con un relative bordo longitudinale alia sezione terminale (F) di tale canale (R), ed i citati organi 
di riscontro e cattura (2) sono costituiti da una piastra (22), rigidamente supportata dal ramo superiore di 
detto nastro convogliatore (30), che e dotata, nel relativo lato longitudinale rivolto vei^o tale sezione 
terminale (F), di un pettine sagomato (23). 

Tale pettine sagomato (23) conforma una serie di rientranze (21), distanziate le une dalle altre (ad 
esempio nelle figure proposte tali rientranze sono equidistanziate le une dalle altre secondo un passo 
prcfissato, corrispondcntc alia distanza tia i cuUi ui ^ucccsiivi conLeiiiiori (Ivi) presenti suila linea 
convogliatrice (L) ) e presentanti una forma tale da ricevere in riscontro e trattenere, rispetto al citato 
verso di estrazione (E), un rispettivo singolo articolo (12), e conforma altresi una serie di rampe di cattura 
(24) ciascuna delle quali risulta convergente verso una relativa rientranza della sopia citata serie di 
rientranze (21). 

Tali rampe di cattura (24) sono atte, in conseguenza del transito del pettine (23) secondo il citato verso 
di estrazione (E) in corrispondenza della sezione terminale (P) del canale (R), a cattuiare singolarmente, ed 
in successione, rispettivi tappi di testa (11) convogliati dal medesimo canale (R) verso la relativa sezione 
terminale (F) e rilasciati dagli oigani di ritegno (PR), ed accompagnano ciascuno di tali articoli 
singolanzzati (12) entro ima relativa rientranza (21). 

Come mostiato in dettaglio nelle sequenze operative illustrate in successione nelle f^ure 2A, 2B e 2Q il 
pettine (23) e movimentato altemativamente dal nastro convogliatore (30) da una prima postazione 
estrema retratta, indicata con il riferimento (26) in figura 2A, in cui esso e situato a monte della sezione 
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terminale (F) del canale (R) di convogliamento dei tappi (T) con la relativa prima rampa di cattura (24) 
della citata serie di lampe (24) affacciata a tale sezione terminale (F) pronta a catturare il tappo di testa (11) 
rilasciato dagli oigani di ritegno (FR), ad una seconda postazione estrema avanzata secondo il verso di 
estrazione (E), indicata con il riferimento (27) in figura 2Q in corrispondenza della quale e situata la 
stazione robotizzata di manipolazione (S A) precedentemente citata. 

Il pettine (23) nel transito dalla prima postazione estrema retratta (26) alia seconda postazione estrema 
avanzata (27) riscontra e cattura, grazie alle serie di rampe e di rientranze di cui e dotato, una serie di 
singoli e successivi tappi (12) convogliati dal canale (R), grazie alia sua inclinazione ed ai getti d^aria 
compressa degli ugelli (RU), in corrispondenza della relativa sezione teiminale (F) e rilasciati dagli oigani 
di ntegno (FB), e li irasferisce e posiziona in corrispondenza della stazione robotizzata di manipolazione 
(SA). 

II dispositivo proposto (1) prevede inoltre (vedasi figura 4) mezzi (40) di stabilizzazione dei tappi (12) 
catnirati e singolarizzati dal pcttinc (23) duiaiuo il Ucofcmuciiiu ualla prima postazione retraua (26) alia 
seconda postazione estrema avanzata (27), in particolare tali mezzi di stabilizzazione (40) sono 
specificatamente previsti per mantenere sostanzialmente verdcali le cannide (TQ dei tappi singolarizzati 
(12). 

Come illustrato nelle figure allegate, tali mezzi di stabilizzazione (40), secondo una prima possibile 
forma di realizzazione, sono costituiti da una serie di pinze (41) (vedasi ad esempio la figura 3) ciascuna 
delle quali e associata al pettine (23) inferiormente a ciascuna rientranza di detta serie di rientranze (21). 

Ciascuna di tali pinze (23) e atta, in relazione di fase al transito secondo il citato vereo di estrazione (E) 
della relativa rientranza (21) in corrispondenza della sezione temiinale (F) del canale (R), a serraisi per 
afferrare la cannula (TQ del tappo caiturato dalla rientranza (21) in modo da stabilizzare U tappo 
medesimo durante il citato trasferimento. 

Gli stessi mezzi di stabilizzazione (40), secondo una possibile ulteriore forma di realizzazione indicata in 
tratteggio in figura 4, prevedono una controguida (42) disposta contraffacciata al medesimo petdne (23) in 
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corrispondenza del tragitto di quest'iJtimo dalla prima postazione estrema retratta (26) alia seconda 
postazione estrema avanzata (27) ed ana a trattenere e stabilizzare tra essa e le rientranze (21) del pettine 
(23) i tappi singolarizzati (12), orientati con le relative camiule (TQ rivolte verso il basso. 

Tale controguida (42) presenta una sezione trasversale ad "L" per ricevere in appoggio,e far scorrere, b 
parte estema dei tappi singolarizzati (12) catturati dalle rientranze (21) del pettine (23). 

Nell'esempio proposto, anche la linea convogliatrice (L) convoglia i contenitori (M) su di essa 
posizionati, in fUa gli uni dietro gli altri, in corrispondenza della stazione robotizzata di manipolazione 

In particolare, il nastix) convogliatore (30) e la linea convogliatrice (L) sono azionati in reciproca 
relazione di fase in modo tale da posizionare, come illustrato in dettaglio nella figura 2Q in 
corrispondenza della stazione robotizzata di manipolazione (SA), rispettivamente i tappi singolarizzati (12) 
affacciati a relativi contenitori (M). 

* ^w** i>jwj.i.*^A^ ^iw^^^ocv^, Ai AiuoLivj* Lioo^^i tucQiC ^-j^/j posiz-iond lUia ocliC ui c^uaLUo Lappi ^uigoiai'iz^u 
(12), tra loro equidistanziati, in corrispondenza della stazione di manipolazione (SA), mentre la liaea 
convogliatrice (L) posiziona in corrispondenza della medesima stazione (SA) una serie di quattro 
contenitori (M) disposti in fila gli uni dietro gli altri. 

Tale reciproca configuxazione tra la serie di quattro tappi singolarizzati e una relativa serie di quattro 
flaconi consente, vanta^iosamente, lutilizzo nella stazione di manipolazione (SA) di un'unita robotizzata 
(/) (vedasi la figura 4) la quale puo compiere in completa autonomia ed in modo rapido e preciso le 
operazioni di: prelievo (A) dei tappi singolarizzati in relazione di fase al rilascio di questi iJtimi da parte 
delle relative pinze di.stabilizzazione (41), trasferimento (B) di questi ultimi al di sopra dei contenitori (M) 
situati sulk linea convogliatrice (L), ed accoppiamento (Q D) dei tappi ai contenitori (M) con relativo 
inserimento della cannula entro i contenitori medesimi. 

A tal nguardo, I'unita robotizzata (7) prevede appositi oi^gani di prelievo (72), supportati e movimentati 
da una relativa testa operativa, in numero almeno corrispondente alia serie di tappi singolarizzau e 
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trasferiti per mezzo del pettine (23) in conispondenza deUa stazione di manipolazione (S/^. 

In relazione di fase al raggiungimento da parte del pettine (23) della seconda postazione estrema 
avanzata (27), gli ox^ani di ritegno (FR) vengono attivati (figura 2Q per trattenere temporaneamente entro 
il canale (R) i tappi (T), e consentire al pettine medesimo (23) di essere riposizionato, dopo che Tunita 
robotizzata (7) ha prelevato la serie dei tappi singolarizzati (12), nella prima postazione estrema retratta 
(26). 

La stessa unita robotizzata (7) prevede inoltre, come mostrato in figura 4, appositi organi a pinza (73) 
mobili verticalmente al di sopra della serie dei contenitori (M), posizionati dalla linea convogliatrice (L) in 
conispondenza della stazione di manipolazione (SA), specificatamente previsti per effettuare una 
raddrizzatura delle cannule (TQ preventivamente al loro inserimento entro i contenitori QA) e per 
cooperare con i citati organi di prelievo (72) durante la fase di accoppiamento dei tappi ai contenitori (M). 

Tali organi a pinza (73) abbracciano, riscontrandole, le canniJe (TQ in conispondenza della relativa 
poi-zione supcuoic, in pioj>i>iiiuia del corpu Jci tappo, in relazione di fase ai trasferimento dei tappi 
singolarizzati da parte degli organi di prelievo (72) al di sopra dei contenitori (M). 

I medesimi organi a pinza (73), in anticipo di fase all'abbassamento degli organi di prelievo (72), 
mantenendo il riscontro suUe cannule (TQ scorrono verdcalmente verso il basso terminando la loro corsa 
in conispondenza della parte inferiore di queste ultime (tale spostamento e indicato con il riferimento (Q 
in figura 4, con la posizione iniziale degli organi a pinza (73) evidenziata con linea continua, mentre la 
posizione finale di questi ultimi e indicata con linea tratteggiata): in tal modo essi eseguono una 
vantaggiosa raddrizzatura della cannule prima del loro inserimento nei contenitori. 

Ulteriormente, gli organi a pinza (73) guidano le relative cannule (TQ durante Tabbassamento (D) degli 
organi di prelievo (72) per facilitare Tinserimento delle stesse all*intemo del contenitore, in quanto 
mantengono centrate le medesime cannule rispeuo Timboccatuia del contenitore, mentre si divaricano in 
idoneo anticipo di fase all'arrivo del corpo del tappo in conispondenza di tale imboccatura per consentire 
agli orgaxu di prelievo di completare Taccoppiamento tappo-contenito^C „ ^ rc;^ '^^x 


E evidente da quanto in precedenza descritto come il dispositivo oggetto della preseme invenzione 
consenta, in modo efficace e funzionale, di singolarizzare una serie di tappi estraendoli dal canale di uscita 
di un nelativo alimentatore, e di indirizzare e posizionare questi ultimi, in linea, in corrispondenza di una 
stazione di manipolazione nella quale puo essere utilizzata un'unita robocizzata che, in modo 
estremamente rapido ed affidabile, realizza raccoppiamento di tali tappi a relativi flaconi posizionati su 
una nelativa linea convogliatrice. 

In tal modo, la realizzazione dell'accoppiamento tappi-flaconi e reso indipendente, in modo vantaggioso 
rispetto aUe appanecchiature di arte nota, dalle modalita di azionamento della medesima linea 
convogliatrice dei flaconi. 

In particolane, il dispositivo proposto risulta particolarmente vantaggioso nel caso di singolarizzazione di 
tappi del tipo nebulizzatone, dotati di una relativa cannula: infatti il dispositivo oggetto della presente 
invenzione consente di effettuare la singolarizzazione di tali tappi estraendoli da un rektivo canale di 
convogliamcnto, c di mantcncrc i tappi singoLuizzati in uii'oiicnUzioiic stabile, con la caiuiula rivoka 
verso il basso, durante il loro trasferimento verso la stazione di manipolazione. 

Ulteriormente, il fatto di singolarizzare i tappi predisponendoU in configurazione equidistanziata gli uni 
dagli altri in corrispondenza di tale stazione di manipolazione consente Tutilizzo di unita robotizzate 
dotate di appositi organi a pinza che realizzano in modo vantaggioso, precedentemente alia fase di 
inserimento del tappo nel contenitore, una stiratura e raddrizzatura della relativa cannula. 

E da evidenziare come il dispositivo proposto e realizzato mediante una soluzione tecnica affidabile e 
funzionale in qualsiasi condizione operativa e di funzionamento, ed inoltre con un numero limitato di 
elementi e di costo contenuto. 

L'invenzione in questione e stata owiamente descritta, con riferimento ai disegni allegati, a puro titolo 
esemplificativo, e non limitativo, ed e pertanto evidente che ad essa possono essere apportate tutte quelle 
modifiche o varianti suggerite dalla pratica nonche dalla sua attuazione ed utilizzazione, comunque 
comprese nell'ambito definito dalle rivendicazioni seguentL 
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RIVENDICAZIONI 

1) Dispositivo per la singolarizzazione di articoli provenienti da un alimentatore, tale alimentaiore (AT) 
essendo del tipo comprendente un canale di uscita (R) di convogliamento di detti articoli (T) verso la 
relativa sezion6 terminale (F), detto dispositivo (1) essendo caratterizzato dal fatto di comprendere: 
mezzi di compattamento (RU) posizionati lungo detto canale di uscita (1^ atti a compattare detti articoli 
(T) gli uni dietro gli altri secondo una fila continua in corrispondenza di detta sezione terminale (F); 
oigani di riscontro e cattura (2) di singoli articoli (12) atti a riscontrare singolarmente e catturare una serie 
di singoli e sxiccessivi articoli di testa (11) di. detta fila di articoli (T) in corrispondenza di detta sezione 
terminale (F); 

mezzi di estrazione e convogliamento (3) atti a consentire a detti organi di riscontro e cattura (2) di 
transitare secondo un verso di estrazione (E) in corrispondenza di detta sezione terminale (F) per U 
riscontro e la cattura di una serie di singoli e successivi articoli di testa (11) e per il trasferimento e 
poiiziouauiciiiu Ji ueiia serie di aixicoK singoiarizzati (12) in corrispondenza di una stazione di 
manipolazione (SA). 

2) Dispositivo secondo la riv. 1, rarattpriyy ato dal fatto che detti mezzi di estrazione e convogliamento (3) 
comprendono un nastro convogliatore (30) situato in prossimita di detto canale di uscita (R) ed affacciato 
alia relativa sezione terminale (F) e che detti oi^ani di riscontro e cattura (2) comprendono una piastra (22) 
che e supportata da detto nastro convogliatore (30) e che e dotata, in corrispondenza del relativo bordo 
longitudinale rivolto verso detta sezione terminale (F), di un pettine (23) sagomato che conforma una serie 
di rientranze (21), distanziate le une dalle altre e presentanti una forma tale da ricevere in riscontro e 
trattenere, rispetto a detto verso di avanzamento (E), un rispettivo singolo articolo (12), ed una serie di 
rampe di cattura (24) ciascuna delle quali conveigente verso una relativa rientranza di detta serie di 
rientranze (21), tali rampe di cattura (24) essendo atte, in conseguenza del transito di tale pettine (23) 
secondo detto verso di estrazione (E) in corrispondenza di detta sezione terminale (F), a catturare 
sii^olarmente ed in successione una corrispondente serie di relativi articoli di testa (11) convogliati da 
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detto canak (R) in corrispondenza di tale sezione cerminale (F) e ad accompagnare ciascuno di tali articoli 
singolarizzati (12) entro rehtive rientranze (21). 

3) Dispositivo secondo la riv. 1 e 2, rararrpn^y^ to dal fatto che detto pettine (23) e movimentato 
altemativamente da detto nastro convogliatore (30) da una prima postazione estrema rctratta (26), in 
corrispondenza della quale esso e situato a monte di detta sezione terminale (F) di detto canale di uscita 
(R) con la prima rampa di detta serie di rampe di cattura (24) affacciata a tale sezione terminale (F), ad una 
seconda postazione estrema avanzata (27) secondo detto verso di estrazione (E), in corrispondenza della 
quale e situata detta stazione di manipolazione (SA), il transito di detto pettine (23) dalla prima postazione 
estrema retratta (26) alia seconda posizione estrema avanzata (27) secondo detto verso di estrazione (E) 
determinando Testrazione e la cattura, per mezzo di dette rampe (24) e di dette rientranze (21), di una serie 
di singoli e successivi articoli (12) da detto canale di uscita (R) ed il posizionamento degli stessi in 
corrispondenza di detta stazione di manipolazione (SA). 

4) DisposiUvo secondo la riv. 1, c^ii^rt^iiyy^ to dal lauo die dctiu canale Ji usciia (R) e inclinato per 
favorire il convogliamento per gravita di detti articoli (T) verso detta sezione terminale (F). 

5) Disposirivo secondo la riv. 1, caratterizzato dal fatto che detti mezzi di compattamento (RIJ) 
comprendono una pluralita di ugelli atti ad indirizzare, da monte a valle verso detta sezione terminale (F), 
getti di aria compressa su detti ardcoli convogliati verso detta sezione terminale (F), per esercitare su questi 
ultimi una soUecitazione di compattamento. 

6) Dispositivo secondo la riv. 1, rarairpriyy-i to dal fatto di prevedere organi di ritegno (FR) posizionati in 
corrispondenza di detta sezione terminale (F) atti a riscontrare Tarticolo di testa di detta fUa di articoli (T) 
per trattenere temporaneamente qiaesti ultimi entro detto canale (K)y tali organi di ritegno (FK) essendo 
atti a rilasciare detti articoli in relazione di fase al transito di detti oi^ani di riscontro e cattura (2) in 
corrispondenza di detta sezione terminale (F). 

7) Dispositivo secondo la riv. 2, raraffpriyva to dal fatto detto pettine (23) prevede una serie di rientranze 
(21) equidistanziate le une daUe altre secondo un passo prefissato ed atte ad ricevere e riscontrare rispettivi 
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e successivi arcicoli di testa (1 1) singolarizzandoli ed equidistanziandoli gli uni dagli altri. 

8) Dispositivo secondo la riv. 2, caratterizzato dal fatto che deuo nastro convogliatore (30) e ad aneUo 
chiuso e orientate orizzontalmente con il ramo operativo superiore che supporta detta piastra (22). 

9) Dispositivo secondo b riv. 1 e 2, rararrpriyy^ to dal fatto che detto nastro convogliatore (30) e disposto 
affiancato ad una linea convogliatrice (L) di contenitori (IvQ ai quali devono essere accoppiati detti articoli 
singolarizzati (12), con tale linea convogliatrice (L) che trasferisce detti contenitori (M) in comspondenza 
di detta stazione di manipbla2done (SA). 

10) Dispositivo secondo la riv. 7 e 9, caratterizzato dal fatto che in comspondenza di detta stazione di 
manipolazione (SA) detta serie di articoli (12), singolarizzati ed equidistanziati per mezzo di detto pettine 
(23) risulta affacciata e contrapposta ad una corrispondente serie di contenitori (M), convogliati da detta 
linea convogliatrice (L) in corrispondenza della medesima stazione di manipolazione (SA). 

11) Dispositivo secondo la riv. 3, rararrprirya to dal fatto di prevedere mezzi di stabilizzazione (40) associati 
a detto pettine (23) eJ aiti a iiiaiitciicie stabile rorieiiiaziuiic di Jeiu articoli singolarizzati (12) e alloggiad 
entro dette rientranze (21), durante il trasferimento da detta prima postazione estrema retratta (26) a detta 
seconda postazione estrema avanzata (27) in corrispondenza di detta stazione di manipolazione (SA). 

12) Disposiuvo secondo la riv. 9, caratterizzato dal fatto che in corrispondenza di detta stazione di 
manipolazione (SA) e posizionata un'unita robotizzata (7) di prelievo e trasferimento di detta serie di 
articoli singolarizzati (12), dalle rientranze (21) di detto pettine (23), a detta linea convogliatrice (L) per 
realizzare raccoppiamento di questi ultimi a detta serie di contenitori (M). 

13) Disposirivo secondo la riv. 12, raratr^nVya to dal fatto che detta unita robotizzata (7) prevede una testa 
operativa di movimentazione di una pluralita di or^ani di prelievo (72) in numeit) almeno corrispondente 
alia serie di articoli trasferid da detto pettine in corrispondenza di detta stazione di manipolazione da 
accoppiare alia citata serie di contenitori (M). 

14) Dispositivo secondo la riv. 2 o 3, in cui detti articoli sono cosdtuiti da tappi (T) del ripe a dosatura 
deU'erogazione di sostanze contenute entro reladvi contenitori {M) a 
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essere 


accoppiati e del tipo dotati di una cannula (TQ desdnata ad essere inserita e posizionata entro tali 
contenitori (M)^ caratterizzato dal fatto di prevedere mezzi di stabilizzazione (40) associati a detto pettine 
(23) atti a stabilizzare e a mantenere in un*oriemazione stabile ima serie di detti tappi singolarizzati (12), 
catturati da dette rampe (24) e trattenuti da dette rientranze (21), con le relative cannule (TQ 
sostanzialmente verticali durante il trasferimento di detto pettine (23) secondo detto verso (E) da detta 
postazione estrema retrana (26) a detta postazione estrema avanzata (27), in corrispondenza di detta 
stazione di manipolazione (SA). 

15) Dispositivo secondo la riv. 14, raratrpriry^ to dal fatto che detti mezzi di stabilizzazione (40) sono 
costituiti da una serie di pinze (41) ciascuna delle quali e operativamente associata a detto pettine (23) 
inferiormente a ciascuna rientranza di detta serie di rientranze (21) ed atta in relazione di fase al transito 
secondo detto verso di estrazione (E) della relativa rientranza (21) in corrispondenza della sezione 
terminale (F) del canale di uscita (R), per il riscontro e la cattura di un relativo articolo di testa (11), a 
^eiiaibi per afferraie la caiuiula (TQ ui uetto aiiicolo caiLui-ato e siabilizzame Torientazione durante detto 
trasferimento. 

16) Dispositivo secondo la riv, 14, rararrpriyy^ to dal fatto che detti mezzi di stabilizzazione (40) sono 
costituid da una controguida (42) disposta contraffacciata a detto pettine (23) nel tragitto da detta prima 
postazione estrema retratta (26) a detta seconda postazione estrema avanzata (27) atta a trattenere 
intrappolati tra essa e le rientranze (21) di detto pettine (23) in un'orientazione stabile la serie di detti 
ardcoli singolarizzati (12) durante detto trasferimento in corrispondenza di detta stazione di 
manipolazione (SA). 

17) Disposidvo secondo la riv. 16, caratterizzato dal fatto che detta controguida (42) presenta una sezione 
trasversale ad ''L" atto a ricevere in appoggio la parte estema di detti ardcoli (12) catturati da detto petcixie 
(23). 

18) Dispositivo secondo la riv. 14, raratrpnVyia to dal fatto che in corrispondenza di detta stazione di 
manipolazione (SA) sono convogliad una serie di contenitori (M), per mezzo di una relativa linea 
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convogliatrice (L), ai quali devono essere accoppiati i tappi di detta serie di tappi (12) singolarizzati e 
catturati da detto pettine (23), e che in tale stazione (SA) e posizionata un'unita robotizzata (7) atta a 
prelevare detta serie di tappi (12), innalzare questi ultimi per la liberazione delle relative cannule (TQ da 
detd mezzi di stabilizzazione(40), trasferire i medesimi al di sopra di detti contenitori (M), abbassare detri 
tappi (12) per inserire completamente deue cannule (TQ entro quest'ultimi e per completare 
raccoppiamento dei tappi (12) a tali contenitori (M). 

19)Dispositivo second© la riv. 18, ramrtf^riyyii to dal fatto che detta unita robotizzata (7) prevede una testa 
operariva di movimentazione di una pluralita di oigani di prelievo (72) in numero almeno corrispondente 
alia serie di articoli (12) singolarizzari e trasferiti da detto pettine (23) in corrispondenza di detta stazione di 
manipolazione (SA) da accoppiare alia citata serie di contenitori (M), ed una serie di organi a pinza (73), 
mobili verticalmente al di sopra di detta serie di contenitori (M) posizionati su detta linea convogliatrice 
(L), atti ad abbracciare e riscontrare le cannule (TQ di detti tappi (12) in corrispondenza della loro 
poi-zionc supciioic Hi icla/ioiic ui fai>e ai Li-asieriiiientu di detu tappi (12) al di sopra di detu contenitori per 
mezzo di detu organi di prelievo (72), a scorrere verticalmente su di esse verso la relativa parte inferiore 
per realizzare una loro raddrizzatura in anticipo di fase all'abbassamento di detti oigani di prelievo (72), e a 
guidare dette cannule (TQ durante Pabbassamento di detti organi di prelievo (72) per faciUtame 
Tinserimento entro detti contenitori (M), ed infine atti a divaricarsi per rilasciare dette cannule (TQ e 
consentire a detu organi di prelievo (72) di completare raccoppiamento del relativo tappo a detti 
contenitori. 

Bologna, 17 Dicembre2002 
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